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@ Anordnung fur ein automatisches Einzugs- und ROckgabesystem von Leergut, insbesondere Flaschen, 
Glasem und Pfandkasten 

@ Anordnung fur ein automatisches Einzugs- und Ruckgsbe- 
systenn von Leergut, insbesondare Flaschen, Glasern und 
PfandkSsten. 

Oer Erfindung )iegt die Aufgabe zugrunde, eine Anordnung 
zu schaffen, womit eine automatische, sichere Rucknahme 
von Leergut realisiert werden Icann. 
Zum optimalen Einzug, Transport, Positionierung in Lesepo- 
sition nnit anschlief^ender Ruckgabem&glichkeit dee zu kon- 
trollierenden Learguts, wird eine Anordnung nach Fig. 1 
vorgeschlagen, in dar das zu erkennande Leergut (1) sank- 
racht auf einem Transportband (3) durch eine Drehtur [5) zur 
leseetnhait (6) gaschoban wird. Das so positionierta Leergut 
(1) kann durch die elektronische Lasaainheit (6) galasen 
werden und danach durch die Transporteinrichtung weiter- 
traneportlert werden oder durch Betattgung des Etektrozug- 
magneten (7) uber das Auswerfgetriaba (8) in den Ruckga- 
beschacht (9) gebracht warden. Das im Ausgabafach (12) 
liegande Leergut (1) wird fur dan Fail der nicht manuellen 
Entnahme uber eine Klapptur (14), die mit dam Elektrozug- 
magnaten (16) Qber einen Zugnnachanismus (16) verbunden 
ist. In die Rutschrinna (17) in einen au&en stehendan 
Auffangbehalter rutschen. 

Das Kastenleergut (2), vorzugsweise ein Pfandkasten, wird 
senkrecht stahand durch das Transportband (4) so in die 
Leseposltion bewagt, daG uber die BoteuchtungGeinrichtung 
(18) und die Lesaeinrichtung (19) das Kastenleergut (2) nach 
Typ, FiBSchanhohe, vollstSndiger Bafullung, Pfandkastenma- 
Be und Pfandkastentyp erkannt und unterschteden wird. 
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Die Erfindung betrifft das Gebiet der Leergutruck- 
nahme und Sortierung von Leergut, Transport von 
Leergut, Datenerfassung von Wertekonten und der 
SteuerungstechniL Sic dient zum Lesen und Codieren 
von Wertkarten wie Ab- und Zubuchungen von gespei- 
cherten Werten und anschlieBender BargeldrUckgabe 
Einsatzgebiete sind Verkaufseinrichtungen wie GroB- 
markte, Kaufhallen, Getrankemarkte fiir Geldrtickgabe 
und Wertmarkenriickgabe. 

Zum Betrieb von gegenwartig existierenden Ruck- 
nahmesystemen finden Drehteller oder Mehrfachbands- 
ysteme Verwendung. In den bekannten Fallen ist jeweiis 
ein hoher Aufwand notwendig, unterschiedliche Ge- 
schwindigkeiten wirken sich nachieilig auf die Erken- 
nungseinheit aus. Damit sinkt die erzielbare Genauig- 
keit, Zuverlassigkeit und Durchsatzleistung. Die Um- 
riistzeiten sind lang und lassen sich nicht flexibel durch 
Femwartung an den Kundenbedarf anpassen. Aus der 
DE-OS 37 15 815 Al ist eine Vorrichtung zur maschi- 
nellen Rucknahme von Leergut bekannt, aus der DE- 
OS 30 02 262 Al ist ein Verfahren, Apparat und Wand- 
ler zur Dimensionsmessung bekannt Der Nachteil die- 
ser Anordnungen und Verfahren besteht insbesondere 
darin, daB sehr komplizierte Forderkanale Verwendung 
finden und die Erkennungseinheit aus einfachen Opto- 
oder Ultraschallsensoren besteht 

Aufgabe der Erfmdung ist es, eine Anordnung zu 
schaffen, womit verschiedene Betriebsparameter bei 
der Leergutrucknahme einstellbar sind und mittels Bild- 
erkennungssystem frei programmierbare Funktionen 
ausfuhrbar sind, eine hohe Sicherheit bei der Rucknah- 
me aller Leergutbehalter, einschlieBlich Pfandkasten, 
leichte Anlembarkeit aller verfugbaren Leergutbehai- 
ter gegeben ist und die Auswertung in Echtzeit vorge- 
nommen wird. Aufgrund der hohen Zuverlassigkeit und 
der einfachen Handhabung und des einfachen Aufbaues 
bietet sich diese Anordnung zur Losung an. 

Die Erfindung soli eine Anordnung sein, womit eine 
automatisches» maschinelles Rucknehmen von Leergut, 
insbesondere Flaschen, Glaser und Pfandkasten moglich 
ist, ein einfachen Betrieb von Abwerteeinheiten ermog- 
licht wird Die Aufgabe wird erfindungsgemaB mit den 
in den Anspruchen 1 bis 5 dargelegten Merkmalen ge- 
lost Der Vorteil dieser Anordnung besteht insbesonde- 
re darin, daB bei Verwendung einer freiprogrammierba- 
ren Erkennungseinheit. inclusive Bilderkennungseinheit, 
in Verbindung mit der gewahlten Anordnung ein einfa- 
cher Betrieb bei der Leergutrucknahme erreicht wird, 
die Veranderung der Lemparameter leicht mdglich ist, 
durch stSndige Messungen von Umgebungseinflussen in 
Fehlersituationen sofort GegenmaBnahmen eingeleitet 

werden konnen. 

Die Erfindung soli im Folgenden anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispiels naher erlautert werden. In der zuge- 
horigen Zeichnung zeigt Fig. 1 die Anordnung des Leer- 
gutriicknahmesystems mit Einzelkomponenten. 

Das zu erkennende Leergut 1 (Flasche oder Glas) 
wird senkrecht auf ein Transportband 3 gestellt, es 
durchlauft eine Drehtur 5 und gelangt zur Leseeinheit 6. 
Das so positionierte Leergut 1 kann durch die elektroni- 
sche Leseeinheit 6 gelesen werden und danach durch die 
Transporteinrichtung geradeaus weitertransportiert 
werden oder durch Betatigung des Elektrozugmagneten 
7, infolge einer nichtsortimentsgerechten Erkennung, 
uber das Auswerfgetriebe 8 in den Ruckgabeschacht 9 
gebracht werden, wobei durch anschlieBenden freien 



Fall das Leergut 1 in eine innere Auffangrinne 10 fallt 
und nach erfolgter Rutschbewegung durch die einwir- 
kende Schwerkraft und erfolgter StoBdampfung durch 
den Stopper 1 1 im Ausgabef ach 12 liegen bleibt 
5 Die Endlagen- und Anwesenheitssteuerung wird 
durch Ultraschall- oder Lichtschrankensysteme 13 in 
Verbindung mit der elektronischen Leseeinheit 6 reali- 
siert 

Das im Ausgabefach 12 liegende Leergut 1 wird fur 

10 den Fall der nichtmanuellen Entnahme fiber eine Klapp- 
tur 14, die mit dem Elektrozugmagneten 15 iiber einen 
Zugmechanismus 16 verbunden ist, in die Rutschrinne 
17 in einen auBen stehenden Auffangbehalter rutschen. 
Das ICastenleergut 2, vorzugsweise ein Pfandkasten, 

15 wird senkrecht stehend durch das Transportband 4 so in 
die Kastenleseposition bewegt, daB uber die Beleuch- 
tungseinrichtung 18 und die Leseeinrichtung 19 das ICa- 
stenleergut 2 nach Typ, Flaschenhohe, vollstandiger Be- 
fullung und Pfandkastentyp erkannt und unterschieden 

20 wird. Im jeweiligen Sortiment enthaltenes Kastenleer- 
gut 2 wird durch das Transportband 4 nach hinten aus 
dem Rucknahmeautomat heraustransportiert nicht im 
Sortiment enthaltenes Kastenleergut 2 wird durch die 
Richtungsumsteuerung des Transportbandes 4 nach 

25 vorn in die Eingabeoffnung zur Entnahme durch den 
Kunden befordert Zur Unterscheidung von mit Flussig- 
keit gefulltem Leergut als Einzelleergut wird eine Ge- 
wichtspriifung durch einen Drucksensor 27 und ftir ge- 
fOlltes Leergut in Pfandkasten eine DruckmeBeinrich- 

30 tung 29 eingesetzt Der Rucknahmezyklus fur Leergut 1 
und Kastenleergut 2 wird automatisch protokoUiert und 
uber einen Drucker nach Anforderung durch den Kun- 
den als Bon mit den Pfandangaben ausgegeben. Die 
Erkennungseinheit ist fiber eine Steuereinheit mit der 

35 Datenerfassungseinheit verbunden, in der eine zusatz- 
lich elektronische Abwerteeinheit enthalten ist, die fiber 
Datenleitungen mit ubergeordneten Systemen verbun- 
den ist, die ihrerseits mit der Magnetkarten- , Chipkar- 
ten- oder sonstigen Datenquelle Abbuchungen von 

40 Geldbetragen bzw. anderer nutzerublicher Informatio- 
nen durchfflhren kann. Zur Eingabe gewfinschter Funk- 
tionen und Betriebsdaten ist die Steuereinheit/Datener- 
fassungseinheit mit einem Tastaturknopf mit zugehdri- 
ger Betriebsdatenanzeige fiber einen Monitor verbun- 

45 den. Die Veranderung der grundlegenden Funktionspa- 
rameter der Leseeinheit/Datenerfassungseinheit ist 
fiber eine extern betriebene, transportable Tastatur 
moglich. Fig. 1 zeigt den Gesamtaufbau der Anordnung. 

50 Patentanspruche 

1. Anordnung ffir ein automatisches Einzugs-und 
Rfickgabesystem von Leergut, insbesondere Fla- 
schen, Glaser und Pfandflaschenkasten, dadurch 

55 gekennzeichnet, daB senkrecht fiber der Eingabe- 
offnung (21) in welches Leergut (1), insbesondere 
Pfandflaschen, gestellt werden kann. eine Rfickga- 
beOffnung (12) so angeordnet ist, daB das Trans- 
portband (3X welches als horizontales Transport- 

60 mittel wirkt, das vorher abgestellte Leergut (1) 
durch die dahinter angeordnete Drehtfir (5) trans- 
portiert, in Fdrderbandbewegungsrichtung gefolgt 
von der Erkennungseinheit (6), den Sensorsyste- 
men (13), dem Elektrozugmagnet (7) mit Auswer- 

65 fergetriebe (8), neben dem seitlich ein senkrecht 
stehender Auffangkanal (9) angebracht ist, der mit 
einer schragen, zu Fdrderbandtransportrichtung 
orientierten. Ableitrinne (10) verbunden ist, an de- 
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ren Ende ein Stopper (11) im Ausgabeschacht (12) 
liegt, wobei sich seitlich vor dem Ausgabeschacht 
(12), aber parallel zur Vorzugsrichtung der Rutsch- 
rinne (10), eine Drehklappe (14) befindet, die uber 
ein Zuggestange (16) mit einem Elektrozugmagnet 5 
(15) verbunden ist, welcher nach Anzug den 
Rutschkanal (17) frei gibt. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi links neben der Eingabeoffnung (21) 
die Bedien- und Displayebene (22) in einem Nei- 10 
gungswinkel zum Beidiener von 45 Grad angeord- 
net ist, wobei diese Bedienebene und Displayebene 
aus einem Taster (23), Bondrucker (24) und CRT- 
Display (25) besteht 

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB sich senkrecht unter der Be- 
dien- und Displayebene (22) die Kasteneingabeoff- 
nung(25)befindet 

4. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB beim Einzug des 20 
Leergutes (1) die Drehtur (5) vorzugsweise durch 
die Bandbewegung in schiebender Weise Ober des 
Leergutes (1) oder durch ein spezielles Reibradge- 
triebe (26) angetrieben wird. 

5. Anordnung nach einem der Anspriiche I bis 4, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB in H6he der Erken- 
nungseinheit (6) sich ein Drucksensor (27) zur Er- 
mittlung der Masse des jeweiligen Leergutes (1) in 
dem Transportband (3) befindet 

6. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Beleuch- 
tungseinrichtung (18) und die Erkennungseinheit 
(19) iiber dem zu erkennenden Kastenleergut (2) 
befindet und die Erkennungseinheit (28) im Schei- 
telpunkt senkrecht unter der Beleuchtungseinrich- 35 
tung (18) und der Erkennungseinheit (19) befindet 

7. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich eine Druckmefi- 
einrichtung (29) zur Massebestimmung des Kasten- 
leergutes (2) in dem Transportband (4) befindet 40 
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